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OBLIGATION DE
CADENASSAGE*

à la procédure auprès de la direction des services techniques.
* Pour une situation spécifique, lorsque la procédure de cadenassage ou de mitigation est jugée comme étant inappropriée ou non sécuritaire, l'employé de métier a la possibilité de demander une dérogation 

PROBABILITÉ RISQUEÉQUIPEMENT TÂCHE Intervenant
PROCÉDURE

(Cadenassage/Mitigation)IMPACTEDANGERS

DÉPARTEMENT
Tableau des risque crée par: Signature: Date de création: Dernière mise à jour effectuée par: Signature: Date de la dernière mise à jour:

Annexe 2



OBLIGATION DE
CADENASSAGE*

Mécanicien de

Machines FixesMécanique

OUI Élevé Faible

Substitution/Maintenance/Réparation Mécanicien de

Substitution/Maintenance/Réparation

Électrique

CAD(16C-07)_RÉCHAUD_DE_LA_BOUILLOIRE.xls

Haute Pression

Élevé

CAD(16C-08)_RÉSERVOIR_CONDENSAT.xlsÉlevé

Tuyauterie de Vapeur

Échangeur de Chaleur

Mécanique

Tuyauterie d'Eau

Réservoir d'Eau Chaude

Nourrice à Vapeur

Mécanicien de

Substitution/Maintenance/Réparation
Machines Fixes
Mécanicien de

OUIRéservoir de Condensat

Machines Fixes Haute Pression
Réchaud de la Bouilloire

Mécanique Machines Fixes
Substitution/Maintenance/Réparation Mécanicien de

Mécanique
Substitution/Maintenance/Réparation

Élevé

Contrainte Thermique
Élevé

Haute Pression

Moyenne

Contrainte Thermique

Contrainte Thermique
Élevé

Élevé

à la procédure auprès de la direction des services techniques.

Système de Récupération
Mécanique

OUI Faible

* Pour une situation spécifique, lorsque la procédure de cadenassage ou de mitigation est jugée comme étant inappropriée ou non sécuritaire, l'employé de métier a la possibilité de demander une dérogation 

CAD(16C-09)_SYSTÈME_RÉCUPÉRATION_CHALEUR.xls
de Chaleur

CAD(16C-06)_NOURRICE_À_VAPEUR.xlsSubstitution/Maintenance/Réparation Mécanicien de Contrainte Thermique

Mécanique Machines Fixes Haute Pression
Élevé ÉlevéOUI

Faible

Mécanique Haute Pression

Contrainte Thermique

Mécanique Machines Fixes
OUI

Moyenne
Machines Fixes

Élevé

Contrainte Thermique

Substitution/Maintenance/Réparation Mécanicien de Contrainte Thermique

Substitution/Maintenance/Réparation Mécanicien de

Électricien

CAD(16C-05)_RÉSERVOIR_EAU_CHAUDE.xlsÉlevé

Machines Fixes Haute Pression

Haute Pression

CAD(16C-03)_TUYAUTERIE_VAPEUR.xls

CAD(16C-04)_ÉCHANGEUR_DE_CHALEUR.xlsÉlevé

Énergie Cinétique, Haute Pression

Pompe

Substitution/Maintenance/Réparation
Moyenne

OUI

Élevé

Moyenne

Élevé

OUI
Électrocution, Contrainte Thermique

OUI
Électrocution, Contrainte Thermique

PROBABILITÉ

CAD(16C-01)_POMPE.xls
Énergie Cinétique, Haute Pression

CAD(16C-01)_POMPE.xls

Élevé

RISQUE

Élevé Moyenne Élevé

2009-07-16

ÉQUIPEMENT TÂCHE Intervenant

Xavier Beaulieu-Brossard
PROCÉDURE

(Cadenassage/Mitigation)IMPACTE

SERVICE DE CHAUFFERIE (16C)
Tableau des risque crée par: Signature: Date de création: Dernière mise à jour effectuée par: Signature: Date de la dernière mise à jour:

Xavier Beaulieu-Brossard

DANGERS

Substitution/Maintenance/Réparation
Mécanique

Mécanicien de Contrainte Thermique

Machines Fixes Haute Pression

2009-06-09

Annexe 3

CAD(16C-02)_TUYAUTERIE_EAU.xlsOUI

OUI Élevé

Élevé

Élevé

Moyenne Élevé



OBLIGATION DE

CADENASSAGE*

Annexe 4

Date de la dernière mise à jour:

CAD(3-01)_GRANDE_PLIEUSE.xls

CAD(3-02)_PETITE_PLIEUSE.xls

MIT(3-08)_GRANDE_PLIEUSE.xls
CAD(3-01)_GRANDE_PLIEUSE.xls

MIT(3-08)_GRANDE_PLIEUSE.xls
CAD(3-01)_GRANDE_PLIEUSE.xls

2009-06-22

CAD(3-01)_GRANDE_PLIEUSE.xls

Très Faible Très faible

ÉlevéRéparation mécanique

Très faible

RISQUE

Machiniste

NON

OUI

Xavier Beaulieu-Brossard 2009-05-29 Xavier Beaulieu-Brossard

Très Faible

Machiniste

Machiniste

Électricien

ÉQUIPEMENT

Élevée

Très Faible

Élevée

ÉlevéÉlevé

Élevée Élevé

Faible

Élevé

Très Faible

Électrocution

Les différentes activités cinétiques internes du convoyeur mobile

Machiniste

Machiniste OUI

Collision avec le convoyeur mobile

Collision avec le convoyeur mobile

Compression par la courroie en tension

TÂCHE

Substitution d'une courroie

Ajustement d'une courroie

Grande Plieuse

OUI

Électrocution

Les différentes activités cinétiques internes de la plieuse

Collision avec un bras pneumatique

Électrocution

Moyenne
Collision avec un bras pneumatique

Machiniste

À DÉTERMINER

À DÉTERMINERMachiniste

Très Faible

Très Faible
Collision avec un bras pneumatique

Compression par la courroie en tension

PROBABILITÉIntervenant

Compression par la courroie en tension

Collision avec un bras pneumatique
OUI Très Faible Élevée

SERVICE DE BUANDERIE (03)

PROCÉDURE

Tableau des risque crée par:

(Cadenassage/Mitigation)

Signature: Date de création: Dernière mise à jour effectuée par:

IMPACTEDANGERS

Signature:

Les différentes activités cinétiques internes de la plieuse

Compression par la courroie en tension

MoyenneFaible

Électrocution

Très Faible

Très Faible

Élevé

Élevé

Faible Très Faible

ÉlevéÉlevéeÉlevé

CAD(3-02)_PETITE_PLIEUSE.xls

CAD(3-01)_GRANDE_PLIEUSE.xls

CAD(3-01)_GRANDE_PLIEUSE.xls

FaibleFaible

Élevé

CAD(3-04)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_RAIL).xls

CAD(3-04)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_RAIL).xls

MIT(3-02)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_ RAIL).xls

MIT(3-02)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_ RAIL).xls
CAD(3-04)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_RAIL).xls

Faible

Élevé

CAD(3-02)_PETITE_PLIEUSE.xls

* Pour une situation spécifique, lorsque la procédure de cadenassage ou de mitigation est jugée comme étant inappropriée ou non sécuritaire, l'employé de métier a la possibilité de demander une dérogation 

OUI

Élevée
Collision avec un bras pneumatique

Faible

Faible

Moyenne

Compression par la courroie en tension

OUI

Les différentes activités cinétiques internes du convoyeur mobile

Aller chercher des items dans la zone
À DÉTERMINER

Machiniste

À DÉTERMINER

Réparation électrique Électricien

Programmation du convoyeur

de déplacement du convoyeur

Machiniste

NON

OUI

Collision avec un bras pneumatique

OUI

À DÉTERMINER

Les différentes activités cinétiques internes de la plieuse

Compression par la courroie en tension

Très faible CAD(3-02)_PETITE_PLIEUSE.xls

MIT(3-07)_PETITE_PLIEUSE.xls
CAD(3-02)_PETITE_PLIEUSE.xls

Faible Très Faible

Moyen

Très faible

NON
Compression par la courroie en tension

Collision avec un bras pneumatique

Machiniste À DÉTERMINER
Compression par la courroie en tension

Machiniste

Machiniste

Petite Plieuse

Opération de déblocage

Réparation mécanique

Substitution d'une courroie

Ajustement d'une courroie

Ajustement des visses de serrage

Machiniste

Collision avec un bras pneumatique

Électrocution

Électrocution
Élevé Élevée

Les différentes activités cinétiques internes de la plieuse

Élevée

Opération de déblocage

Réparation électrique

Ajustement des visses de serrage

Réparation mécanique

Collision avec le convoyeur mobile

Convoyeur
Mobile (sur rail)

Opération de déblocage

Électricien

Machiniste

à la procédure auprès de la direction des services techniques.

MIT(3-07)_PETITE_PLIEUSE.xls
CAD(3-02)_PETITE_PLIEUSE.xls

MIT(3-02)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_ RAIL).xls
CAD(3-04)_CONVOYEUR_MOBILE(SUR_RAIL).xls

Compression par la courroie en tension
Élevé Moyenne Élevé

Réparation électrique



AUTEUR: DATE:
RÉVISEUR: DATE:

APPROBATEUR: DATE:

DATE:

SERVICE: FICHE #:

ÉQUIPEMENT:

ACESSOIRE REQUIS:   AUTRE ACCESOIRE (CF INSTRUCTION) #

DANGERS RELATIFS AU MILIEU DE TRAVAIL

  TRAVAIL EN HAUTEUR   VAPEUR   ÉQUIPEMENT EN MOUVEMENT

  RAYONNEMENT   GAZ/POUSSIÈRE   CIRCULATION   RISQUE D'INCENDIE

  CONTRAINTE   CO-ACTIVITÉ   AUTRES: 

  THERMIQUE

ESPACE CLOS   APPLICABLE   NON APPLICABLE

NETTOYAGE/PURGE/REFROIDISSEMENT VENTILATION (LOCALE/GÉNÉRALE)

TEST DE L'ENVIRONNEMENT CONTINU SURVEILLANT/ASSISTANT

ÉCLAIRAGE D'APPOINT MOYEN DE COMMUNICATION

  PROTECTION AUDITIVE:     PROTECTION RESPIRATOIRE :  

  VISIÈRE   ÉCRAN PROTECTEUR

  AUTRES :

(DIRECTION)

 DANGER ÉLECTRIQUE

INTERVENANT:

  CADENAS

(Direction)

LIBÉRATION OU
       POTENTIELLE

SOURCES DE DANGER

  DÉBLOCAGE   INSTALLATION

  HYDRAULIQUE

  THERMIQUE

  NETTOYAGE COMPLET

   MÉCANIQUE

SOURCES D'ÉNERGIE

   CHIMIQUE

RISQUES

TRANSMISSION DES

 CONDENSATEUR,ETC)

   RÉSIDUELLES

  AUTRES:

(BATTERIE, RESSORT,

  RAYONNEMENT

   CINÉTIQUE

  AJUSTEMENT

COMMENTAIRES SPÉCIFIQUES

  ÉLECTRIQUE

  PNEUMATIQUE

1) INFORMATIONS PERTINENTES

   RADIOACTIVE

SOURCES DE DANGER ASSOCIÉES AUX TRAVAUX SUR CET ÉQUIPEMENT

CONCEPTION DE LA FICHE

TYPE D'INTERVENTION

  ENTRETIENT/MAINTENANCE

LOCALISATION:

  RÉPARATION

DERNIÈRE MISE À JOUR:

      

Annexe 5

PROCÉDURE:
  ACCEPTÉE:

  CONTRE-PROPOSITION PROPOSÉE: (INTERVENANT)

(INTERVENANT)

  NON APPLICABLE

FICHE CADENASSAGE

  GANTS

ÉPI

  APPLICABLE

  PROTECTION OCULAIRE:  LUNETTE MONOCOQUE



POSITION
DE

CADENASSAGE

#

1
2
3

#

1
2
3
4
5
6

# DANGER

ACCESSOIRES
INTERVENANTINSTRUCTIONS CAD REQUIS

INSTRUCTIONS

4)REMISE EN SERVICE

6

4

2

3

5

1

2) INSTRUCTIONS

3) ESSAI DE DÉMARRAGE OU DE VÉRIFICATION DE MISE À ÉNERGIE 0

INSTRUCTIONS



AUTEUR: DATE:
RÉVISEUR: DATE:

APPROBATEUR: DATE:

DATE:

SERVICE: FICHE #:

ÉQUIPEMENT:

X X X

X X X

ACESSOIRE REQUIS: X   AUTRE ACCESOIRE (CF INSTRUCTION) #

X

X

X

X

DANGERS RELATIFS AU MILIEU DE TRAVAIL

  TRAVAIL EN HAUTEUR   VAPEUR X X   ÉQUIPEMENT EN MOUVEMENT

  RAYONNEMENT   GAZ/POUSSIÈRE   CIRCULATION   RISQUE D'INCENDIE

X   CONTRAINTE   CO-ACTIVITÉ   AUTRES: 

  THERMIQUE

ESPACE CLOS   APPLICABLE X   NON APPLICABLE

NETTOYAGE/PURGE/REFROIDISSEMENT VENTILATION (LOCALE/GÉNÉRALE)

TEST DE L'ENVIRONNEMENT CONTINU SURVEILLANT/ASSISTANT

ÉCLAIRAGE D'APPOINT MOYEN DE COMMUNICATION

X

  PROTECTION AUDITIVE:     PROTECTION RESPIRATOIRE :  

  VISIÈRE   ÉCRAN PROTECTEUR

X   AUTRES :

(DIRECTION)

Annexe 6

1) INFORMATIONS PERTINENTES

   CINÉTIQUE

           Xavier Beaulieu-Brossard          (Stagiaire)

  AJUSTEMENT

Mécanicien de machines fixes / Électricien

2009-06-10

  GANTS

ÉPI

  APPLICABLE

  PROTECTION OCULAIRE:  LUNETTE MONOCOQUE

(Direction)

SOURCES DE DANGER ASSOCIÉES AUX TRAVAUX SUR CET ÉQUIPEMENT

  CADENAS

COMMENTAIRES SPÉCIFIQUES

(Mécanicien)

  NON APPLICABLE

  AUTRES:   HAUTE PRESSION

 DANGER ÉLECTRIQUE

RISQUES

FICHE CADENASSAGE

CONCEPTION DE LA FICHE

TYPE D'INTERVENTION

  ENTRETIENT/MAINTENANCE

LOCALISATION:

INTERVENANT:

  RÉPARATION

  DÉBLOCAGE   INSTALLATION   NETTOYAGE COMPLET

SOURCES DE DANGER

LA POMPE PEUT ÊTRE ÉLEVÉE

SOURCES D'ÉNERGIE

       POTENTIELLE

(BATTERIE, RESSORT,

   MÉCANIQUE

TRANSMISSION DES

LA PRESSION INTERNE DE 

LIBÉRATION OU
   CHIMIQUE

 CONDENSATEUR,ETC)

   RADIOACTIVE

  ÉLECTRIQUE

  PNEUMATIQUE

  RAYONNEMENT    RÉSIDUELLES

  THERMIQUE

  HYDRAULIQUE

2009-07-16

Pompe

CAD(16C-01)_POMPE_GÉNÉRALEChaufferie

DERNIÈRE MISE À JOUR:

PROCÉDURE:
  ACCEPTÉE:

  CONTRE-PROPOSITION PROPOSÉE: (INTERVENANT)

(INTERVENANT)



POSITION
DE

CADENASSAGE

Mécanicien ou

Électricien

Mécanicien ou

Électricien

Mécanicien ou

Électricien

Mécanicien ou

Électricien

Mécanicien ou

Électricien

Mécanicien ou

Électricien

Haute Pression Mécanicien ou

et Thermique Électricien

Haute Pression Mécanicien ou

et Thermique Électricien

Haute Pression Mécanicien ou

et Thermique Électricien

Mécanicien ou

Électricien

#

1

2

3

4

s'il y a lieu, se munir d'une paire de gants offrant une bonne protection thermique.
7

Vérifier si l'eau contenue dans la pompe est à une température élevée, 
Thermique

à Valve
X

Cadenas

à Valve
Valve X

10 Vider l'eau contenue dans la pompe.

Selon la situation, fermer la ou les valves en aval de la pompe et y poser
9

un cadenas par valve par employé affecté aux travaux.

6
Ouvrir le dijoncteur en amont de la pompe et y poser un cadenas par

employé affecté aux travaux.
Électrique

8
Selon la situation, fermer la ou les valves en amont de la pompe et y poser

un cadenas par valve par employé affecté aux travaux.

Cadenas

Valve

Dijoncteur X

Cadenas

Vérifier que la température de la pompe soit tolérable.

Cinétique

Cinétique

REQUIS

S'il y a lieu, mettre la pompe à l'arrêt à l'aide du logiciel informatique. Mécanicien

2) INSTRUCTIONS

# DANGER

ACCESSOIRES
INTERVENANTINSTRUCTIONS CAD

3 Apposer une étiquette identifiant que l'équipement est hors d'usage.

Si un manomètre est installé sur la section isolée entre l'ensemble de valves closes, vérifier que la pression soit nulle ou très basse.

S'assurer que la tuyauterie adjacente à la pompe soit bien isolée entre un ensemble de valves closes.

11

Mettre la pompe à l'arrêt manuellement.

INSTRUCTIONS

Effectuer la vérification de mise à énergie 0.

3) ESSAI DE DÉMARRAGE OU DE VÉRIFICATION DE MISE À É NERGIE 0

Effectuer un essai de démarrage en mettant la pompe en fonction manuellement à l'aide de son interrupteur. Par après, remettre l'interrupteur à la position "OFF".

4

5

2

Déterminer  le moment opportun pour effectuer les opérations voulues.1

S'assurer que tous les objets non-essentiels à l'opération de maintenance en cours

aient été retirés de la zone avoisinante.



#

1

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

Fermer le dijoncteur en amont de la pompe.

4)REMISE EN SERVICE

Retirer l'étiquette identifiant que l'équipement est hors d'usage.

S'assurer que tous les articles non-essentiels au fonctionnement de la pompe aient été retirés de la zone avoisinante.

Mettre la pompe en mode automatique.

Mettre la pompe en fonction à l'aide du logiciel informatique.

Informer les employés affectés aux travaux que la pompe est fonctionnelle.

INSTRUCTIONS

S'assurer que tous les employés aient adopté une position sécuritaire et enlever les dispositifs de cadenassage. 

Selon la situation, ouvrir la ou les valves en aval de la pompe.

Vérifier que les composantes de la pompe soient en état de fonctionnement et prêtes à être utilisées.

Vérifier le bon fonctionnement de la pompe.

Selon la situation, ouvrir la ou les valves en amont de la pompe.



AUTEUR: DATE:
RÉVISEUR: DATE:
APPROBATEUR: DATE:

DATE:

SERVICE: FICHE #:

ÉQUIPEMENT:

DANGERS RELATIFS AU MILIEU DE TRAVAIL

  TRAVAIL EN HAUTEUR   VAPEUR   ÉQUIPEMENT EN MOUVEMENT

  RAYONNEMENT   GAZ/POUSSIÈRE   CIRCULATION   RISQUE D'INCENDIE

  CONTRAINTE   CO-ACTIVITÉ   AUTRES: 

  THERMIQUE

(DIRECTION)
PROCÉDURE:

  ACCEPTÉE:

  CONTRE-PROPOSITION PROPOSÉE: (INTERVENANT)

(INTERVENANT)

2

3

  ÉLECTRIQUE

  DÉBLOCAGE   NETTOYAGE COMPLET

ACCESSOIRES REQUIS

UNIQUEMENT

(BATTERIE, RESSORT,

DANGER ÉLECTRIQUE

   RÉSIDUELLES
SOURCES D'ÉNERGIE

# DANGER DANGER À ÉVITERINTERVENANTSTRATÉGIE

1

2) STRATÉGIES DE RÉDUCTION DU RISQUE

SOURCES DE DANGER ASSOCIÉES AUX TRAVAUX SUR CET ÉQUIPEMENT

       POTENTIELLE

 DANGER ÉLECTRIQUE

   CHIMIQUE

  RAYONNEMENT

  PNEUMATIQUE

  HYDRAULIQUE

DERNIÈRE MISE À JOUR:

  AJUSTEMENT

  INSTALLATION

  AUTRES:

FICHE DE MITIGATION

CONCEPTION DE LA FICHE

CONDENSATEUR,ETC)

TRANSMISSION DES

  ENTRETIENT/MAINTENANCE  RÉPARATION

   RADIOACTIVE

1) INFORMATIONS PERTINENTES

   MÉCANIQUE

RISQUES COMMENTAIRES SPÉCIFIQUESSOURCES DE DANGER

   CINÉTIQUE

LIBÉRATION OU

  THERMIQUE

Annexe 7

INTERVENANT:

TYPE D'INTERVENTION

LOCALISATION:

(Direction)



AUTEUR: DATE:

RÉVISEUR: DATE:

APPROBATEUR: DATE:

DATE:

SERVICE: FICHE #:

ÉQUIPEMENT:

X X X

X

X

DANGERS RELATIFS AU MILIEU DE TRAVAIL

  TRAVAIL EN HAUTEUR   VAPEUR X   ÉQUIPEMENT EN MOUVEMENT

  RAYONNEMENT   GAZ/POUSSIÈRE   CIRCULATION   RISQUE D'INCENDIE

  CONTRAINTE   CO-ACTIVITÉ   AUTRES: 

  THERMIQUE

(DIRECTION)
PROCÉDURE:

  ACCEPTÉE:

  CONTRE-PROPOSITION PROPOSÉE: (INTERVENANT)

(INTERVENANT)

isolés électriquement.
(ex: tournevis électriquement isolé)

Électrocution
(Moins de 240 V)

Électricien

Arc Électrique

1

2

3
Utilisation d'outils isolés
électriquement (1000V).

Port d'une chemise non-inflammable.

Port de gants isolés 

Électricien

Un ensemble d'outils

Chemise non-inflammable

Électrocution

Électrique

Électrique

Électrocution

(Moins de 240 V)

MIT(9-01)_PANNEAU(240-)

  ENTRETIENT/MAINTENANCE   RÉPARATION

2) STRATÉGIES DE RÉDUCTION DU RISQUE

# DANGER

Électrique

ACCESSOIRES REQUIS

(Électricien)

    Xavier Beaulieu-Brossard      (Stagiaire) 2009-05-26

STRATÉGIES

lors de  l'opération de maintenance.

électriquement (1000V) en tout temps

Gants Salisbury linesman classe 0

2009-07-16

  NETTOYAGE COMPLET

Électricien

DANGER À ÉVITERINTERVENANT

  PNEUMATIQUE

UNIQUEMENT

1) INFORMATIONS PERTINENTES

  DÉBLOCAGE   INSTALLATION

Électricien

  AJUSTEMENT

   MÉCANIQUE

RISQUES

DANGER ÉLECTRIQUE
   CHIMIQUE

   CINÉTIQUE

LIBÉRATION OU
       POTENTIELLE

SOURCES DE DANGER ASSOCIÉES AUX TRAVAUX SUR CET ÉQUIPEMENT

  ÉLECTRIQUE

 DANGER ÉLECTRIQUE

(BATTERIE, RESSORT,

  AUTRES:

CONDENSATEUR,ETC)

Annexe 8

COMMENTAIRES SPÉCIFIQUESSOURCES DE DANGER

FICHE DE MITIGATION

CONCEPTION DE LA FICHE

  THERMIQUE
TRANSMISSION DES

   RADIOACTIVE

Panneau(240-)

(Direction)

Électrique

TYPE D'INTERVENTION

LOCALISATION:

  RAYONNEMENT

  HYDRAULIQUE

   RÉSIDUELLES
SOURCES D'ÉNERGIE

INTERVENANT:

DERNIÈRE MISE À JOUR:



Annexe 9 

(Bon de travail) 

 



Annexe 10 

(Différents dispositifs de cadenassage) 

 

Moraillon  

 

 

 

 

 

 

 

Cadenas à valve  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

*Ces images sont issues du cahier du participant (voir références) 



Annexe 11 

(Articles 49 et 51 de la Loi sur la santé et sécurité au travail) 

Article  49 

 

Article 51 



Annexe 12 

(Articles 185 et 186 du Règlement sur la santé et sécurité au travail) 

 

Article 185 

 

 

Article 186 



Étampe à apposer sur le bon de travail 

lorsque la procédure est appliquée sans 

complication. 

Étampe à apposer sur le bon de travail lorsque la 

procédure de cadenassage ou de mitigation pour une 

opération de maintenance sur un équipement est 

inexistante. 

Annexe 13 

 (Les trois différentes étampes à apposer sur les bons de travail) 

 

Procédure de cadenassage 

(Dérogation) 

équipement: 
  

Opération de maintenance: 
  

Fiche # : 
  

Date de mise à jour : 
  

Problématique: 
  

Nom : 
  

Signature : 
  

Approuvé par : 
  

Signature : 
  

Procédure de cadenassage 

(Opération non répertoriée) 

équipement: 

  

Opération de maintenance: 

  

Nom : 

  

Signature : 

  

Approuvé par : 

  

Signature : 

  

Procédure de cadenassage 

(Standard) 

équipement: 

  

Opération de maintenance: 

  

Fiche # : 

  

Date de mise à jour : 

  

Nom : 

  

Signature : 

  

 

Étampe à apposer sur le bon de 

travail lorsque l’employé de métier 

juge qu’il est dans l’impossibilité 

d’effectuer la procédure de 

cadenassage telle qu’elle est décrite 

dans la fiche 


